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ERGEBNIS / RESULT 

 
 
Abkürzung / 
Abbreviation 

Bedeutung Meaning 

A.R. Keine Vorbehandlung No pre-treatment 

S.W. Vorbehandlung durch Gebrauchssimulation Pre-treatment by simulated wearing 

T.C. Vorbehandlung durch Temperaturkonditionieren Pre-treatment by temperature conditioning 

M.S. Vorbehandlung durch mechanische 
Widerstandsfähigkeit 

Pre-treatment by mechanical strength 

 
 
 
S.W. VORBEHANDLUNG DURCH 

GEBRAUCHSSIMULATION  
PRE-TREATMENT BY SIMULATED WEARING 

DIN EN 149:2009-08A, Abschnitt 8.3.1 DIN EN 149:2009-08A, part 8.3.1 

Prüfgerät: Gebrauchssimulator 
künstliche Lunge 

Test apparatus: Use simulator 
artificial lung 

Künstliche Lunge: 25 Hübe/min 
2,0 l/Hub 

Breathing machine: 25 cycles/min 
2,0 l/stroke 

Lufttemperatur am Mund: (37  2)°C Air temperature at the 
mouth: 

(37 ± 2)°C 

Dauer: 200 Minuten Duration: 200 minutes 

Neubefestigung der Maske: 10 Wiederholungen, 
ca. alle 20 min 

Reattachment of the 
mask: 

10 repetitions, 
approx. every 20 min 

 
 
 
T.C. VORBEHANDLUNG DURCH 

TEMPERATURKONDITIONIEREN 
PRE-TREATMENT BY TEMPERATURE 
CONDITIONING 

DIN EN 149:2009-08A, Abschnitt 8.3.2 DIN EN 149:2009-08A, part 8.3.2 

Prüfgerät: Wärmeschrank 
Gefrierschrank 

Test apparatus: Heating oven 
Freezer 

1. Prüftemperatur: (70  3) °C 1st test temperature: (70 ± 3) °C 

Expositionszeit: 24 Stunden Exposure time: 24 hours 

Konditionierung: ≥ 4 Stunden bei Raumtemperatur Conditioning ≥4 hours at room temperature 

2. Prüftemperatur: (−30  3) °C 2nd test temperature: (−30 ± 3) °C 

Expositionszeit: 24 Stunden Exposure time: 24 hours 

Konditionierung: ≥ 4 Stunden bei Raumtemperatur Conditioning ≥4 hours at room temperature 
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M.S. VORBEHANDLUNG DURCH 

MECHANISCHE 
WIDERSTANDSFÄHIGKEIT 

PRE-TREATMENT BY MECHANICAL STRENGTH 

DIN EN 149:2009-08A, Abschnitt 8.3.3 DIN EN 149:2009-08A, part 8.3.3 

Konditionieren nach 
DIN EN 143:2021-07A, Abschnitt 7.4.2 

Conditioning according to 
DIN EN 143:2021-07A, part 7.4.2 

Prüfgerät:  Filter-Schwingungs-
Prüfkammer 

Test apparatus: Filter oscillation test chamber 

Anzahl der Umdrehungen: 2.000 Number of revolutions: 2.000 

 
 
 
DURCHLASS DES FILTERMEDIUMS PENETRATION OF FILTER MATERIAL 

DIN EN 149:2009-08A, Abschnitt 7.9.2 DIN EN 149:2009-08A, part 7.9.2 

Prüfung nach DIN EN 149:2009-08A, Abschnitt 8.11 
und DIN EN 13274-7:2019-09A 

Test according to DIN EN 149:2009-08A, part 8.11 and 
DIN EN 13274-7:2019-09A 

Prüfgerät: Filterprüfsystem Durchlass 
Filtermedium 

Test apparatus: Filter test system penetration filter 
material 

Höchster Wert gemessen ab 3 Minuten nach Prüfbeginn Highest value measured starting 3 minutes after start 
of test 

Vorbehandlung siehe Abschnitt Vorbehandlung. Pre-treatment see section pre-treatment. 

 
 

Probe / 
Item 

Vorbehandlung /  
Pre-treatment 

Durchlass des Filtermediums /  
Penetration of filter material [%] 

Paraffinöl / 
Paraffin oil 
95 l/min Paraffinöl /  

Paraffin oil 

1.1 

A.R. 

0,7 

1.2 0,8 

1.3 0,6 

1.4 

S.W. 

0,8 

1.5 1,0 

1.6 1,0 

1.7 

M.S. + T.C. 

1,2 

1.8 0,8 

1.9 1,0 

 




